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前 言
本文件按照T/BJSFJD 01—2023《书画物证形成方式鉴定技术规范》的规定起草。
本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国政法大学证据科学研究院、法大法庭科学技术鉴定研究所提出。
本文件由北京司法鉴定业协会归口。
本文件的主要起草单位：中国政法大学，北京信诺司法鉴定所，北京华夏物证鉴定中心，中国人民大学物证技术鉴定中心，北京市公安司法鉴定中心，北京民生物证科学司法鉴定所。
本文件的主要起草人：李冰，邓斌，韩元利，杨春松，李学军，连园园，张云，王建强。








书画物证形成方式鉴定技术规范
1 范围
本规范规定了书画物证形成方式鉴定的术语和定义、常见的书画形成方式的基本特点、鉴定技术规范及鉴定意见的表述。
本规范适用于司法鉴定/物证鉴定领域中书画物证的形成方式鉴定。
2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本规范必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本规范；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。
GB/T 1.1-2020 标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则
GB/T 37234—2018 文件鉴定通用规范
GB/T 37232—2018 印刷文件鉴定技术规范
GB/T 37235—2018 文件材料鉴定技术规范
GB/T 37238—2018 篡改(污损)文件鉴定技术规范
3 术语和定义
GB/T 37234-2018、GB/T 37232—2018、GB/T 37235-2018、GB/T 37238-2018界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1 书画物证
在交易纠纷、争议仲裁、案件调查或司法裁判中，作为实物证据使用的书法、绘画作品。书画物证通过其痕迹（图案、字迹、印文）、材质的物理、化学属性或制作工艺特征，证明案件相关事实。
3.2 书画物证形成方式 
书画物证上书画要素（如图案、字迹、印文、材质等）形成的具体方法。
3.2.1 书画物证图案形成方式
书画物证上图案形成的具体方法。
3.2.2 书画物证字迹形成方式
书画物证上字迹形成的具体方法。
3.2.3 书画物证印文形成方式 
书画物证上可疑印文形成的具体方法。
3.3 书画物证形成方式鉴定
具有专门知识的鉴定人，对书画物证上图案、字迹、印文、载体材质等要素的具体形成方法进行检验和鉴别的活动。
3.3.1 书画物证图案形成方式鉴定
具有专门知识的鉴定人，对书画物证上图案是手持绘画工具直接书写形成，还是采用传统制版印刷、现代办公设备复制等方法形成进行检验和鉴别的专门性活动。
3.3.2 书画物证字迹形成方式鉴定 
具有专门知识的鉴定人,对书画物证上字迹是手持书写工具直接书写形成,或是采用传统制版印刷、现代办公设备制作等方法复制形成进行检验和鉴别的专门性活动。
3.3.3 书画物证印文形成方式鉴定
具有专门知识的鉴定人,对书画物证上印文是手持印章直接盖印形成,或是采用传统制版印刷、现代办公设备制作等方法复制形成进行检验和鉴别的专门性活动。
3.3.4 书画物证材质分析
具有专门知识的鉴定人，利用专业仪器设备对书画物证的载体（如纸张、绢本）及色料（如墨、颜料、印泥）的形态、痕迹和/或材料成分进行检验和鉴别的专门性活动。
3.4 写绘书画原件
使用书写或绘画工具（如毛笔、画笔），以墨、国画颜料、印泥等为色料，在纸、绢等载体上直接书写、描绘形成的书画作品。其具有创作的随机性、唯一性和不可复制的手工痕迹特征。
[bookmark: OLE_LINK5]3.5 印制书画复制品
采用传统制版印刷技术（如木版水印、珂罗版印刷、胶版印刷等）或现代办公设备数字化复制技术（如喷墨打印机），通过机械化或数字化的印制方式，对书画原作进行精准复刻、批量制作所形成的书画复制品。
3.5.1 木版水印书画
依照原稿进行勾描和分版，在硬质木板上雕刻出多块套色印版，再使用宣纸、水墨及颜料进行逐版套印形成的书画复制品。
3.5.2 珂罗版印刷书画
以玻璃板为版基，利用重铬酸盐明胶感光层的硬化特性，制成不同吸墨能力的印版，从而复制原稿层次的书画复制品。
3.5.3 胶版印刷书画
基于油水不相溶原理，通过分色制版将图像分解为青（C）、品红（M）、黄（Y）、黑（K）四色网点，经橡皮布间接转印形成的书画复制品。
3.5.4 喷墨打印书画
将书画作品通过扫描、拍照等方式转化为电子文件，或利用图像软件编辑后，通过喷墨打印机将墨水喷射到载体上形成的书画复制品。
3.6 篡改/变造书画
通过添笔、改款、挖补、拼接、做旧等手段，对原有书画作品的内容、款识、印文等进行篡改/变造的书画实物。
3.7 书画载体
书画作品的物质依托材料，主要包括纸、绢等，其种类、工艺、物理和化学特性是鉴定的重要依据。
3.8 书画色料
书画作品中用于书写、绘画、钤印的着色物质。包括书画原件的墨、颜料、印泥，以及印制书画的印刷油墨、打印墨水等。
3.9 书画笔痕
书画创作过程中，毛笔为主的书写绘画工具在载体上留下的运动痕迹，反映用笔的起、行、收动作，以及提按、顿挫、转折、疾徐等书写绘画的动作变化和工具特征。书画笔痕是区分写绘书画原件与印制书画复制品的关键特征之一。
3.10 笔顺交叉
相邻或重叠笔划的先后书写顺序。书画原件中，后一笔覆盖前一笔，可见墨迹的叠压和自然的渗透分界；印制书画复制品中，笔划间无叠压关系或仅为机械套印。
3.11 洇化边缘
墨汁或颜料在载体纤维毛细作用下自然扩散形成的边缘形态。书画原件的洇化边缘通常呈现毛糙、不规则的纤维渗透状；而印制书画复制品的边缘常表现为整齐、锐利或呈现规则的版印痕迹。
3.12 透背效果
书画原件的墨色、颜料沿纸绢纤维自然渗透，在载体背面形成清晰墨色、颜料痕迹的特征。
3.13 印泥堆积
用印章进行钤印时，印泥（朱砂等）受压力挤压向笔画边缘溢出并堆积形成的立体形态。钤印印文通常具有明显的厚度感和边缘挤压纹，印制印文则平整无立体感。
3.14 墨滴堆积
喷墨打印技术中，墨水喷射到载体表面干燥后形成的微小球状或半球状堆积物。显微检验可见墨滴边界清晰、无纤维渗透或渗透极浅，且常伴有卫星墨滴。是喷墨打印书画的典型微观特征。
3.15 网点结构
胶印、丝印等印刷工艺中，为表现图像层次而形成的规则排列的微小色点结构。在显微检验下，若书画线条边缘或内部出现规则的圆形、菱形或方形网点，可判定为印刷复制形成。
3.16 无损检测 
不破坏检材物理形态的鉴定方法（如宏观观察、显微检验、光谱检验），书画物证检验中无损检验为优先原则。
3.17 微损检测
通过微量取样（如刮取微量色料、钻取微量纤维）进行分析的方法（如拉曼光谱法、红外光谱法、扫描电子显微镜能谱法等）。需严格控制取样量并详细记录取样位置。
3.18 光谱检验
利用不同波长的光源（如紫外、红外、可见光）照射检材，通过观察色料对光的吸收、反射、透射及荧光特性，揭示肉眼不可见的痕迹、差异或层次关系。
4 书画形成方式的基本特点
4.1 写绘书画原件基本特点
4.1.1 工艺层面的特点
作者使用工具进行手工创作，不同写绘原件的笔触、墨法浓淡、构图细节均具有随机性和唯一性；无印刷工艺产生的卫星墨点、四色网点等规律性特征。
4.1.2 材料层面的特点
纸张、绢本、墨料、颜料及印泥等书画材料具有独特的物理和化学的种类属性，反映出书画作品的时代特征和区域特点。
4.1.3 痕迹层面的特点
书写或绘画笔触因运笔力度形成轻微的物理性凹凸压痕；色料沿载体纤维呈放射状自然洇渗；线条交叉处有自然的色料堆积和叠压层次；色料有明显的透背效果；印文有印泥堆积特征。
4.2 木版水印书画基本特点
4.2.1 工艺层面的特点
木版水印是依照原稿，在硬质木板上进行雕刻和套印的凸版印刷工艺。其特点包括但不限于：
a) 墨迹无书写运笔的轻重变化，仅有预设的浓淡之分；
b) 同一版面印制的相同图案或文字形态高度一致，呈现规律性重复；
c) 受限于木板雕刻精度，线条边缘可能出现刀痕，细节还原能力有限，尤其难以表现精细的笔锋和飞白的自然毛茬。
4.2.2 材料层面的特点
采用梨木、黄杨木等硬木为印版，载体多为与原作匹配的宣纸、丝绢，书画创作常用的墨、颜料、印泥。
4.2.3 痕迹层面的特点
线条由多块版拼接套印而成，交叉处墨色无自然叠压层次；飞白部分为人工雕刻，边缘整齐，可能残留刀痕；存在轻微的套色错位或衔接漏白；印文无手工钤印的挤墨和自然渗透效果。
4.3 珂罗版印刷书画基本特点
4.3.1 工艺层面的特点
珂罗版印刷是一种早期的照相平版印刷工艺，又称“玻璃版印刷”。其特点包括但不限于：
a) 图文部分表面平整，缺乏写绘或钤印的立体感和挤压痕迹；
b) 能连续调呈现原稿层次，但墨色均匀，无手工运笔的力度和速度变化；
c) 墨色仅附着于载体表面，基本无透背效果。
4.3.2 材料层面的特点
采用重铬酸盐与明胶混合的感光液、油性颜料，书画载体以宣纸为主。
4.3.3 痕迹层面的特点
线条边缘圆润齐整，难以还原写绘笔锋的尖锐感和飞白的自然毛茬；墨色均匀，无自然浓淡过渡；载体背面无因色料渗透产生的痕迹。
4.4 胶版印刷书画基本特点
4.4.1 工艺层面的特点
胶版印刷是最为常用的工业平版印刷方法之一。其特点包括但不限于：
a) 图文部分平整，无凹凸压痕；
b) 通过青（C）、品红（M）、黄（Y）、黑（K）四色网点套印实现色彩和层次，显微检验可见规则的网点结构；
c) 印刷墨色均匀，但可能出现网点构成的浅淡不实或边缘发虚；
d) 空白区域可能散布脏版造成的微小墨点。
4.4.2 材料层面的特点
印版采用PS版（预涂感光树脂版），载体以胶版纸为主，部分使用经预处理的仿宣纸；色料为现代合成印刷油墨。
4.4.3 痕迹层面的特点
显微检验可见由规则网点（如圆形、菱形等）组成的图像；墨色仅存在于载体表面，无透背效果；印文由网点构成，无物理压痕。
4.5 喷墨打印书画基本特点
4.5.1 工艺层面的特点
喷墨打印是一种非接触式数字印刷工艺。其特点包括但不限于：
a) 笔画边缘可能不整齐，显微检验可见独立的墨滴点状分布，墨滴间可能存在间隙；
b) 彩色打印模式下，黑色笔画可能由多种颜色墨滴混合形成；
c) 可能出现反映打印头喷嘴状态（如断线、移位）、走纸机构特性的痕迹（如规则性白线、墨迹条带）。
4.5.2 材料层面的特点
采用专用颜料墨水，载体以宣纸、绢纸为主，高端产品经聚合物涂层处理；墨水和涂层具有现代合成材料特征。
4.5.3 痕迹层面的特点
显微检验可见墨滴堆积，部分墨水可沿宣纸纤维产生点状洇渗；线条粗细均匀，无提按顿挫的力度变化；印文由墨滴堆积而成，无物理压痕。
4.6 篡改/变造书画基本特点
4.6.1 工艺层面的特点
通过添笔、改款、挖补、拼接、做旧等手段改造原有书画，改造部位的工艺与原作存在明显差异，做旧痕迹具有人为规律性。
4.6.2 材料层面的特点
改造所用墨料、颜料、印泥等与原作时代特征不符，多为现代合成材料；挖补、拼接的载体与原作在纤维、织造工艺上存在明显差异。
4.6.3 痕迹层面的特点
改造部位与原作的笔痕、墨色、印文痕迹衔接生硬，存在补色、添笔的刻意模仿痕迹；挖补、拼接处有明显的粘合或裁剪痕迹；做旧的老化斑点、色泽变化分布均匀，无自然氧化的随机性。
5 形成方式鉴定的常规方法
5.1 鉴定基本原则
5.1.1 科学性原则
鉴定依据物证技术学、书画鉴定学、材料学等多学科理论，采用的方法应可重复、结果可验证、数据可溯源。
5.1.2 无损检验优先原则
所有检验应优先采用非接触、无损方法。必须进行微损或取样检验时，应经委托方书面同意，并严格控制取样量和取样范围。
5.1.3 系统鉴定原则
实行宏观检验、显微检验、光谱检验、成分检验相结合的综合鉴定体系，避免依据单一特征或方法出具鉴定意见。
5.1.4 复核原则
实行鉴定人独立鉴定、复核人审核制度。对疑难或重大案件，应启动专家会诊或外部复核程序。
5.1.5 全程留痕原则
检验鉴定过程应全程记录，包括影像、数据、操作日志等，确保过程可追溯。鉴定档案保存期限应符合相关规定（如司法鉴定程序通则要求，一般不少于30年）。
5.2 鉴定流程与方法
5.2.1 基本流程
受理与预检→无损检验（常规、显微、光谱）/微损检验（如需）→综合评断→出具鉴定意见。
5.2.2 鉴定技术方法
5.2.2.1 无损检测技术
a) 常规检验：通过目测或借助放大镜（如5倍至20倍）对书画的整体概貌、布局、色泽及显著痕迹进行观察。
b) 显微检验：借助体视显微镜、比较显微镜等，对笔痕、墨迹边缘、洇渗形态、网点、墨滴等微观痕迹进行观察和分析，放大倍数通常为20倍至200倍。
c) 光谱检验：利用视频光谱仪、书画检验仪、多光谱成像系统等，检验书画材料对不同波段光（如紫外、红外、可见光）的反射、吸收及荧光特性，揭示隐藏信息或差异。
5.2.2.2 微损及有损检测技术
对书画物证纸绢、墨、颜料、印泥进行取样，利用拉曼光谱仪、扫描电子显微镜等仪器设备进行理化成分检验分析。
6 写绘书画原件的鉴定
[bookmark: OLE_LINK3]写绘书画原件为书画创作的原始形态，核心特征是手工形成的自然性、唯一性与随机性，无印刷工艺的规律性特征，是鉴定区分各类印刷品的核心基准。
6.1 整体特征
图案的层次与色泽随运笔、用色自然变化，无均匀化或规律性重复特征；文字笔画起收自如，符合手工书写习惯；色料与载体（宣纸、绢本等）的结合状态自然。
6.2 细节特征
6.2.1 图案色料分布随绘画工具的运笔方向及蘸料量自然过渡，无挤墨、散墨等规律性缺陷。
6.2.2 字迹笔画具有明确的起笔、行笔、收笔动作痕迹，转折处有力度变化，存在自然的露白、断笔、飞白等随机特征。
6.2.3 印文边缘因印泥干湿、盖印力度不同而产生的自然洇散；印文内墨迹分布不均，符合手工盖印的压力传导特征；载体背面可见与印文轮廓基本对应的凹凸痕迹。
6.3 显微形态
色料在载体纤维中呈自然渗透、附着状态，边界模糊；笔画或图案中的露白、疵点为随机产生，形态各异；印泥颗粒分布自然，存在因挤压产生的印泥堆积现象。
6.4 材料理化特性
色料的理化特性符合传统书画材料特征（如墨含松烟/油烟，颜料为矿物/植物性，印泥为朱砂/蓖麻油等）。与载体的结合主要为物理渗透和附着，无印刷油墨的成膜特性。
7 木版水印书画的鉴定
木版水印为传统手工印刷工艺，属于凸版印刷范畴，兼具手工创作的模拟性与印刷工艺的规律性，是易与写绘原件混淆的印刷类型，核心鉴定点为图案的规律性重复及雕版的痕迹特征。
7.1 整体特征
图案层次、色泽整体相对均匀，部分高仿品会做人工做旧处理，但整体布局具有雕版的固定性；承印物多选用与原作一致的宣纸、绢布，贴合传统书画载体特征；空白部位可能存在少量雕版刷墨时产生的规律性墨点（与雕版纹路对应）。
7.2 细节特征
7.2.1 图案、字迹边缘可能存在因凸版刷墨压印产生的轻微挤墨、散墨特征。相同图案或文字在不同位置呈现高度一致性，具有规律性重复。
7.2.2 印文边缘整齐，洇散程度均一，无手工盖印的虚实变化。载体背面的凹凸为雕版压印形成的规律性凹陷，与手工盖印的随机性不同。
7.3.显微形态
墨料在载体表面呈规律性附着，部分区域因雕版压力存在墨料堆积，沿雕版纹路有轻微的条痕；墨料渗透载体纤维的程度较弱，多停留在表面；无手工绘写的随机露白、断笔，若有此类特征为人工后期修饰，痕迹生硬。
7.4.材料理化特性
墨料多为仿传统书画墨的印刷墨汁，理化成分与传统手工墨料存在差异（如含现代胶黏剂）；与载体的结合以物理附着为主，渗透程度远低于写绘原件；无印刷油墨的化学成膜成分，区别于现代印刷工艺。
8  珂罗版印刷书画的鉴定
珂罗版印刷为玻璃平版照相印刷，是高精度的书画仿印工艺，核心特征为图文的像素化渐变及墨层的薄而均匀，适合还原书画的色泽和层次，鉴定难点在于高仿品的细节修饰，核心判定点为显微下的网点、渐变痕迹及墨料的成膜性。
8.1.整体特征
图案层次、色泽高度还原原作，整体均匀度极高，无手工绘写的自然浓淡变化；承印物可选用宣纸、绢布等传统载体，视觉上与原作相似度高；空白部位无明显污损，墨料分布干净，无随机墨迹残留。
8.2.细节特征
8.2.1 图案、字迹边缘平滑，无挤墨、散墨的明显缺陷，笔画、图案的色泽渐变机械性规律，无手工运笔的力度变化；同一线条的粗细、浓淡完全一致，无自然的露白、断笔。
8.2.2 印文仿印的印迹形态、色泽高度均匀，无手工盖印的洇散差异，印文内无印泥颗粒的自然分布，边缘无人工盖印的轻微毛边。
8.3.显微形态
放大后可见细微的网点或渐变条纹（珂罗版照相制版的特征），墨料以薄膜状附着在载体表面，无向纤维内的深度渗透；墨料分布无随机堆积，条痕为制版时的规律性痕迹，而非手工创作的随机特征；载体背面无因墨料、颜料挤压产生的凹凸，仅可能有轻微的压印痕迹。
8.4 材料理化特性
使用珂罗版专用油墨，具有现代印刷油墨的成膜特性（区别于传统墨料的渗透特性）。成分中常含现代树脂、溶剂等，与传统书画色料差异显著。
9 胶版印刷书画的鉴定
胶版印刷为现代平版胶印工艺，是书画批量仿印的主要方式，核心特征为明显的网点结构、图文的机械性重复及墨层的规律性分布，与写绘原件差异显著，鉴定难度较低。
9.1.整体特征
图案、文字、印文的整体布局高度规整，色泽均匀度高，层次过渡为机械性网点渐变；承印物多为普通宣纸，较少使用高档绢布等传统载体；空白部位可能存在少量因印刷套印产生的网点污损，墨料分布具有规律性。
9.2.细节特征
9.2.1 图案、字迹边缘有轻微的网点锯齿状特征，笔画粗细完全一致，无手工运笔的起笔、收笔痕迹，存在套印偏差的轻微缺陷（部分作品）；挤墨、散墨仅出现在网点堆积处，呈规律性分布。
9.2.2 仿印的印文有明显的网点结构，印迹边缘整齐，无洇散和压力变化，印文墨迹分布为网点堆积，无印泥质感。
9.3.显微形态
放大后可见清晰的彩色、黑色网点（胶印的核心特征，网点呈菱形或圆形），墨料以成膜状附着在载体表面，无渗透；墨料堆积仅出现在网点重叠处，条痕为印刷滚筒的规律性痕迹；载体背面无凹凸，墨料仅停留在表面。
9.4 材料理化特性
使用胶版印刷专用油墨，具有典型的成膜性，干燥速度快。成分以合成树脂、颜料、溶剂为主，与传统书画材料完全不同。
10 喷墨打印书画的鉴定
喷墨打印为数码印刷工艺，分压电式、热发泡式等类型，是近年高仿书画的主要方式，核心特征为墨滴的点状分布及数码制版的无版痕，高仿品可选用宣纸、绢布等传统载体，鉴定核心点为显微下的墨滴痕迹及墨水的理化特性。
10.1.整体特征
图案层次、色泽可精准还原原作，支持个性化打印，无批量印刷的规律性重复缺陷；承印物可适配传统书画载体（宣纸、绢布），视觉上与原作相似度高；空白部位无污损，墨料分布干净，仅可能有少量喷墨头故障产生的点状墨点。
10.2.细节特征
10.2.1 图案、字迹边缘平滑，无挤墨、散墨的明显缺陷，色泽渐变自然但为墨滴叠加的数码渐变，无手工运笔的力度变化；笔画无起笔、行笔、收笔的笔痕，露白、断笔为数码制版的刻意设计，形态固定。
10.2.2 仿印的印文印迹形态精准，无手工盖印的洇散和压力差异，印文内的墨迹为墨滴堆积，无印泥颗粒的自然分布。
10.3.显微形态
放大后可见独立的墨滴点状分布（喷墨打印的核心特征），墨滴之间有轻微的间隙，无连续的墨层；墨料部分可渗透传统载体（如宣纸），但渗透形态为墨滴的点状渗透，而非手工绘写的自然连续渗透；无印刷网点，区别于珂罗版、胶版印刷；无笔痕和手工盖印的随机特征。
10.4 材料理化特性
使用喷墨打印专用墨水（水性、溶剂性或颜料型），成分含现代染料/颜料、保湿剂、分散剂等，与传统书画色料差异显著。与载体的结合方式为物理附着和/或有限渗透，无传统油墨的胶体渗透特征。
11 篡改/变造书画的鉴定
篡改/变造书画非独立的创作、印刷类型，而是在绘写原件、各类印刷品基础上进行的人工篡改变造。鉴定核心点为整体与局部的形态篡改、痕迹变造等，以及补绘、添补部分的显微痕迹。
11.1 整体特征
整体布局或色泽存在不协调感，如添补部分的风格、老化程度与原件不一致；载体存在拼接、修补痕迹；空白区域可能有改造产生的人为污损。
11.2 细节特征
11.2.1 补绘部分的笔法、线条力度与原件风格迥异，色泽可能因未做旧而过于鲜亮；添补字迹的笔顺、运行特征与原作不符。
11.2.2 拼接、挖补处图文轮廓不连续，载体纹理、色料渗透程度突兀。后期加盖的伪印，其印文风格、盖印力度、印泥成分与原件不符，可能出现重叠、错位。
11.3.显微形态
改造部位的墨料、颜料与原作的附着、渗透状态不同，如补绘部分的墨料仅附着在载体表面，无原作的深度渗透；添补笔画处的人工修饰痕迹明显，如刻意制造的露白、断笔形态生硬、不自然；拼接处的载体纤维被破坏，墨料在拼接处有堆积、条痕；后期加盖的印文，印泥颗粒分布与原作不同，边缘洇散不自然。
11.4.材料理化特性
改造部位使用的墨料、颜料、印泥与原作的理化成分不一致，如原作为传统矿物颜料，补绘部分为现代化学颜料；原作为老印泥，后期加盖为新印泥，成分中含现代添加剂；拼接的载体与原作的理化特性（如纤维成分、厚度、吸水性）不同。
12 鉴定意见的表述及判断依据
12.1 确定性鉴定意见
12.1.1 鉴定意见表述为：
检材（标识为“XX”）的形成方式为【写绘原件/木版水印/珂罗版印刷/胶版印刷/喷墨打印/篡改/变造】。
12.1.2 判断依据
a) 检材具备该类形成方式的全部核心特征，且未发现无法解释的矛盾特征。宏观、微观、光谱及成分检验结果相互印证，形成完整证据链。
b) 反映工艺或创作过程的专属痕迹清晰、明确，与对应技术标准完全匹配。
c) 检材保存状态良好，无影响特征观察的严重破损或污染。
12.2 非确定性意见
12.2.1 鉴定意见表述为：
倾向于认为检材（标识为“XX”）的形成方式为【写绘原件/某类印刷品/篡改/变造】。
或
无法排除检材（标识为“XX”）的形成方式为【写绘原件/某类印刷品/篡改/变造】的可能性。
12.2.2 判断依据
a) 检材具备该类形成方式的部分核心特征，但特征的数量或质量尚未达到确定性判断的标准。
b) 检材存在一些与该类形成方式相符的特征，但也存在少量难以解释的轻微差异。
c) 受检材条件（如样本量少、局部特征不清）或当前技术水平所限，尚无法得出绝对确定的结论。
12.3 无法判断意见
12.3.1 无法判断意见表述为：
依据现有检材条件和鉴定技术，无法判断检材（标识为“XX”）的形成方式。
12.3.2 判断依据
a) 检材保存状态极差，存在严重破损、污染、霉变等，无法获取有效鉴定特征。
b) 检材同时具备多种形成方式的核心特征，且相互矛盾，无法合理解释。
c) 检材关键部位缺失，导致无法获取判断形成方式所必需的特征。
13 附录
